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一、工艺特性：
1. 镀层白亮，良好的走位性能及柔软性能，快速光亮及填平；
2. 镀层致密，不易起锈点及发黄，特别是适用于锌基合金及低电位较多的产品；
3. 对杂质容忍度高，有机分解产物少，易控制维护。
二、镀液组成及操作条件：
	成  份
	范  围
	标  准

	硫酸镍
	160-200g/L
	180g/L

	氯化镍
	40-50g/L
	45g/L

	硼酸
	35-50g/L
	45g/L

	B-2000柔软剂
	8-12ml/L
	10 ml /L

	B-2000主光剂
	0.1-0.2 ml /L
	0.1 ml /L

	B-2000湿润剂
	1.5-3.0 ml /L
	2 ml /L

	PH值
	4.0-4.8
	4.6

	温度
	50-60℃
	55℃

	电流密度
	1-4 A/dm²
	1-4 A/dm²

	过滤
	连续循环过滤


三、镀液配制方法：
1. 加入镀槽体积1/2的去离子水，加热至60℃后加入硫酸镍及氯化镍，使之溶解；
2. 用80℃左右的热水溶解硼酸，加入上述溶液；
3. 加入活性碳3-5g/L，在50-60℃搅拌4个小时以上，静置8个小时；
4. 将溶液过滤干净，加水到所需体积，用稀硫酸调PH至3.5左右，在50-60℃内以0.3 A/d㎡用波浪状不锈钢片作阴极电解，直至低电位颜色由黑色变浅灰色；
5. 用碳酸镍或稀氢氧化钠液，调PH至4.6，充分搅拌，加入主光剂及柔软剂。
3、 基本消耗：
镀镍溶液中光亮剂消耗量与溶液的通电量，带出量，搅拌程度以及溶液的清洁程度有关，也与被镀零件的光亮程度有关，B-2000系列基本消耗量如下：
·B-200柔软剂：250-300毫升/1000安培小时。
·B-200主光剂：200-220毫升/1000安培小时。
·B-200湿润剂：5-10毫升/1000安培小时。
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